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= BEVEZETO GONDOLATOK

A migyanta padlébevonatok (németbdl atvett, elterjedt széhasznalattal mlgyanta bevonatok) ter-
vezése és készitése Osszetett feladat. A mligyanta bevonatok anyagainak, rétegvastagsaganak, feltleti
megjelenésének kolcsdnds dsszhangban kell lennitk az éplletszerkezettel, a fogado- vagy aljzat-
minéséggel, az adott fellletet éré Gzemeltetési igénybevételekkel egyarant.

A migyanta padlébevonatok kézo6tti altalanos eligazodas érdekében allitottuk 6ssze ezt a ,,M(igyanta
padlébevonati iranyelvet”, amely informaciot nyujt az alapfeltletek fajtairol és azok megkovetelt
minéségi paramétereir6l, a hasznalatos anyagokrél, a fontosabb paraméterek vizsgalatarél. Az
irdnyelv tartalmazza a lehetséges bevonati rétegek fajtait, tulajdonsagait. Kiulén foglalkozik a mu-
gyanta bevonatokat éré hatasok, terhelések konvenciondlis fokozataival, az egyes alkalmazasi
tertleteken jelentkezé igénybevételi hatasokkal és az adott terhelések elviselésére alkalmas bevonati
felépitéssel, rétegvastagsaggal.

A ,mugyanta padlébevonati iranyelvek” 6sszedllitdsunk betekintést nyuijt:

¢ a mligyanta bevonatot hordozé aljzatfellletek és azok allapotanak tulajdonsagairol,
vizsgalatarol,

¢ a mligyanta padlébevonatok lehetséges alkalmazasi tertleteirdl,

¢ a padlébevonatot hasznalat soran éré terhelések, mechanikai és vegyi
igénybevételek fokozatairdl,

¢ a mligyanta padlébevonatok elfogadott tipusairél,

¢ a padlébevonatok készitéséhez hasznalatos migyantakrol és segédanyagokrol,

¢ a mligyanta padlébevonatok készitésének technoldgiai Iépéseirdl,

* a kész mligyanta padlébevonatok elvarhaté minéségi kovetelményeirdl és azok vizsgalatarol,

e a mligyanta padlébevonatok hasznalat kdzbeni tisztitasardl és karbantartasarol.

Ez az ajanlas segitséget nyujt abban, hogy a beruhazoék és tervez6k az adott igénybevételeknek legjob-
ban megfeleld tipusu és rétegvastagsagu bevonatot valasszak ki, a kivitelezék arra a bevonatra val-
lalkozzanak, ami szakmailag megfelelé az adott helyen és az anyaggyartok is ajanlataikban az adott
igénybevételnek legmegfelel6bb miszaki megoldas mellett déntsenek.

n 1. ALJZATOK TiPUSA

Az aljzatok a kalonféle mligyantabevonatok fogadofeliletei. Az aljatok minésége, allapota alap-
vetéen befolyasolja a mligyanta bevonatok minéségét, tartdéssagat, ezért ismeretlik, bevonat-
készités el6tti alapos vizsgalatuk elengedhetetlen.

Az aljzatok legfontosabb csoportositasi szempontjai a két6anyag szerinti, valamint a fennallé
allapot (azaz a miigyanta bevonat készitésének id6pontjaban meglévé fizikai tulajdonsagok)
alapjan torténd besorolas.
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1.1. K6tbéanyag szerinti besorolas

* Cement koét6anyagu (beton, cement esztrich) aljzat,

e Anhidrit (kalcium-szulfat kotéanyagu) esztrich,

e Bitumen kétéanyagu aljzat,

e Fém, elssorban acél feluletek,

e Egyéb felUletek, mint pl.: meglévé miigyanta- padlo, lapburkolat.

1.1.1. Cementkotésii aljzatok

Beton aljzat

Cementkotésli teherhordd szerkezet kilsé vagy belsé térben, felszin felett vagy felszin alatt. A hagyo-
manyos, szerelt vasakat, acélhalokat tartalmazé betonszerkezetek mellett ma mar egyre nagyobb
teret hodit a kdzvetlenll a betonkeverébe, bedolgozas el6tt bekevert acél és/vagy mianyagszal-
adagolas. Megfelel6 tervezés esetén ez a médszer nagyobb szilardsagot, repedésmentes beton aljzatot
eredményez. Amennyiben a fellUletre bevonat kerl, a feltlet-el6készitést a kiallo acélhajak, mianyag-
szalak miatt fokozott figyelemmel kell végezni.

Normal esztrich

Az esztrich aljzatokat elsésorban kiegyenlit8, tehereloszté rétegként alkalmazzak kulénb6z6 burko-
latok ald. A normal esztrichek helyszinen kevert anyagokbél (max. 8 mm szemnagysagu homokos ka-
vicsbol, cementbdl és specidlis adalékokbodl) készllt nagyszilardsagu aljzatok, melyek minimalis
vastagsaga 4 cm. 2 cm vastagsagtol alkalmazhaték a gyari, el6kevert anyagbol készilt, cementkotésd,
nagyszilardsagu aljzatok. A gyari zsdkos szarazkeverék anyagbél készult esztrich betonok anyag-
min&sége teljesen homogén (gyarilag ellenérzétt), igy ezeknél az aljzatoknal sokkal kisebb a zsugo-
rodasi repedések kialakulasanak a veszélye. Bedolgozasuk esztrich pumpaval, kézi erével térténhet,
feltleti besimitasuk, glettelésiik gépesitett.

Onteriild esztrich

Kiegyenlit8, teherelosztoé réteg kilonb6z6 burkolatok ala. Alapvet6 tulajdonsdga, hogy konzisz-
tencidjanak kdészénhetéen, szerkezetébdl adéddan sajat sulyatodl vizszintessé terdl. A 4 cm
teritési vastagsagnal teljesen vizszintes, tikor simasagu fellletet ad. Bedolgozasi ideje mas aljza-
ténadl rovidebb. Migyanta bevonatok aléd csak nagyszilardsagu, legaldbb C20/25 szilardsagu ti-
pusai alkalmazhatdéak.

1.1.2. Anhidrit esztrich:

Kalcium-szulfat kotéanyagu aljzat. TUlnyomorészt esztrich gipszbél all, amely lassabban két, mint
az épitési gipsz. Ezt az dllapotot azonban lassan éri el. Az egyszer(, gyors bedolgozas mellett igen
nagy hatranya, hogy nedvességre fokozottan érzékeny. Kétéanyaga nedvszivd, igy hatoldalon
parazaro, szigeteldé réteg alkalmazasa elengedhetetlentl szikséges. Csak beltérben, szaraz
tertleteken alkalmazhaté. Mligyanta bevonat alkalmazasa az esztrichen a nedvszivas miatt foko-
zott elévigyazatossdgot igényel. (Szilardsdga mar 1% viztartalom esetén is 2/3-ara csokken.) An-
hidrit esztrichre készllé migyanta bevonat esetében elengedhetetlen az esztich alapos szilardsagi,
nedvességtartami vizsgalata.

Mlgyanta padldbevonati irdnyelv I
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1.1.3. Bitumen alapu aljzat:

Bitumen tartalmu esztrich, mas néven 6ntétt, vagy hengerelt aszfalt. Tomor szerkezet(, adalékanyaga éltalaban
bazalt vagy andezit zUzalék, de lehet mészkd és egyéb anyag is (pl. kohosalak, kvarckavics). Tolt6anyagaként
altalaban mészk&orleményt hasznalnak. A kétéanyag (bitumen) mennyiségét ugy tervezik, hogy az dntétt- vagy
hengerelt aszfalt légpdérusmentes legyen (kb. 8-10m%). Az bitumen alapu esztrichek az dsvanyi alapu eszt-
richekkel (cement-, anhidrit-esztrich) ellentétben nem tartalmaznak sajat nedvességet. Kétéanyagaval rokon
anyagokkal (pl. olaj, zsir, oldészer) szemben érzékeny. Ezek az anyagok karos hatastiak az 6ntott- vagy hengerelt
aszfaltra nézve, fellagyithatjak a fellletet, ezért ilyen szennyezett fellletre mligyanta bevonat nem készithetd.
A bitumen alapu aljzat felUletét felUlet-el6készités soran meg kell szabaditani a bitumenes ko6t6-
anyagtol (kb. a kézet 75%-4t le kell tisztitani marassal vagy szemcseszérassal). igy biztosithaté a be-
vonat megfelel$ tapadasa a fellletre.

A bitumen alapu aszfalt a bitumen alakvaltozasi tulajdonsagai miatt (kuszas) képlékeny, nagyobb hé-
és/vagy mechanikai hatadsokra tartés alakvaltozasa kévetkezik be. El6z6ek alapjan a specialisan erre
a célra kifejlesztett m(igyanta bevonatok ald elsésorban belsétérben alkalmazhaté.

1.1.4. Fém feliiletek

Vas/acél

Az épitGiparban felhasznalt bevonando felliletek egy jelent6s része ebbe a csoportba tartozik. Jellemzéjuk
a nagy szilardsag, a j6 h6- és elektromos vezet6é-képesség, erés korrodalédasi hajlam, és altalaban az
alakithatésag. Fenti tulajdonsagaik miatt feltlettikre specidlis mligyanta bevonatok alkalmazhatok.

Horgany

Puha, kdnnyen sérilékeny feltlettel rendelkezik. A horgany feltletérél minden szennyezédést el kell
tavolitani, majd a fellletet enyhén (pl.: csiszolassal, sweep szemcseszérassal) fel kell érdesiteni. A hor-
gany tisztitdsahoz vas (acél) tartalmu anyagok (hagyomanyos drotkefe, acélgyapot) nem hasznalhaté.

Aljzat tipusa Minimalis Tapado-huzé Nedvesség- | Tisztasagi fok Feliilet-
szilardsag szilardsag tartalom elékészités
Max. 4 CM% Por és
1. Beton C16/20 min. 1,5 N/mm? Specidlis alapo- szennyez6dés Szemcseszéras
zéval max 6 % mentes legyen
A Por és
2. An?.'dl:'t' C20/25 min. 2,0 N/mm? Max. 0,5 CM% szennyez&dés Csiszolas
esztic mentes legyen
X . Tolt6anyag ,
8. Onftc?:t- : Nllncts rrltedlves- 75 %-a |4thato Maras,l )
aszfa ségtartalma legyen szemcseszoras
4. Acél Nincs nedves- Sa 2% Szemcseszoras

ségtartalma

Alapfeltiletekkel szembeni kévetelmények

\\UMESZ
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1.1.5. Egyéb feliiletek

Fenti kategoriakba be nem sorolhaté aljzatok, mint példaul a régi miigyanta bevonatok, meglévé lap-
burkolatok, burkolokoévek, stb. Ezeknél a nem altalanos alapfeltleteknél a miigyanta bevonatok
kivalasztasa, elkészitése minden esetben egyedi elbiralast igényel.

1.2. Fennallé allapot szerinti osztalyozas

A m(igyanta padlobevonatok jelent6s része meglévé, mar funkcionalé aljzatokra kerul fel, igy a helyszi-
ni adottsagokhoz kell alkalmazkodni a bevonat kivalasztasa és kivitelezése soran. A helyszini adottsa-
gok tobbféle szempont alapjan kategorizalhatdk, a legjellemzébbeket az aldbbiakban ismertetjuk.

1.2.1. Szigetelt vagy szigeteletlen aljzat

Normalis allapotnak a szigetel6rétegre készitett aljzat tekinthet6. Amennyiben az aljzat alsé
szigetelés nélkul készult, a mlszaki megoldas vizpara-ateresztéképesség szempontjabol gondosan
tervezett, specialis bevonatot igényel. Szikséges megjegyezni, hogy a miigyanta padlébevonatok
hatoldali vizterhelés, viznyomas elviselésére nem, vagy csak nagyon korlatozottan alkalmasak.

A tartdés paranyomas, illetéleg a betonbél kiolddédé s6k hatasara egy ozmotikus nyomas-emelkedés
kovetkezik be, illetéleg a tartés nedvesség hatdsdra az epoxigyanta lebomlik, degradalodik,
karosodik, ezért ilyen tipusu igénybevételek esetén csak erre mindsitett epoxigyantak alkalmazhatok,
illetve olyan megoldast kell valasztani, amelyben az elkészilt ipari padlé bevonat paraatereszté tu-
lajdonsagu, és a partateresztés mértéke meghaladja a parautanpétlas mennyiségét.

1.2.2. Normal, szaraz aljzat

A cementkotésl alapfeltletek nedvességtartalma légszaraz allapotban 4 CM%, vagy anndl kisebb (an-
hidrit esztrich esetében 0,5 CM%). Ez a nedvességtartalom tekintheté miigyanta padlébevonatok
készitésénél elfogadhaté nedvességtartalomnak.

1.2.3. Nedves aljzat

Az aljzatok nedvességtartalma tébb ok miatt is meghaladhatja az elfogadott max. 4 CM%-os (anhidrit
aljzat esetében 0,5 CM%-os) viztartalmat:

e frissen készitett aljzat,
¢ elazott, eredetileg szaraz felllet,
e alulrél nedvességet kapo aljzat.

Ezeknél a felGleteknél fontos a nedvességtartalom pontos, mérésen alapulé ismerete a megfelelé
m(iszaki megoldas kivalasztasa érdekében. Amennyiben a megadott nedvességtartalom meghaladja
a gyartmanyismertetében megengedett értékeket, abban az esetben kilénleges epoxigyantakkal
lehet az alapozast elvégezni. Ezek részben lehetnek oldészer vagy vizes bazisu, illetéleg kulénleges
olddészermentes rendszerek.

Mlgyanta padldbevonati irdnyelv I
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1.2.4. Olajjal szennyezett feliilet

Régi csarnokok, mihelyek funkcidvaltasanal jelentkez6 adottsag a beton, vagy mas aljzatfelllet rész-
leges, vagy teljes fellletl olajszennyezettsége. Az olajok egy része j6 behatold-képességgel rendelke-

szennyezett fellletek mligyantaval torténé bevonasa specialis tisztitasi technoldgiat igényel.
1.2.5. Az aljzat szivoképessége

A meglévé alapfellletek szivoképességének ismerete a megfeleld elsé bevonati réteg (impregnald, vagy
alapozo) kivalasztasahoz fontos. Példaul: a betonfellletek szivoképesek. Az aszfalt, kerdmia burkolat, vagy
a meglévé miigyanta bevonat nem szivoképes fogadofelllet. Ezekben az esetekben tapado alapozdkat
kell alkalmazni. Az alkalmassag tekintetében a gyartoi nyilatkozat az iranyadé.

1.2.6. Dinamikus (teherfiiggé alakvaltozasnak kitett), vagy statikus szerkezeti feliilet

Mas bevonati felépitést igényelnek az alaplemez aljzatok, és mas bevonatban célszer( gondolkodni a moz-
gasnak kitett kozbulsé fodémek esetében. Amennyiben alakvaltozasnak kitett aljzaton kévetelmény a be-
vonat teljes repedésmentessége, abban az esetben rugalmas, repedésathidalé bevonatot kell valasztani.

1.2.7.Kiltéri vagy beltéri feliilet

A kaltéri migyanta bevonatoknal szamitasba kell venni a kllsé idéjarasi viszonyokat/behatasokat, az
UV-sugdarzasnak bizonyos m{igyantakra gyakorolt jelentés degradalé hatasat.

1.3. Az aljzatok vizsgalatai

A mUgyanta padlobevonatok mindségét, tartéssagat jelentés mértékben hatdrozza meg az alapfeltlet-
el6készités mindsége, ebbél kovetkezéen a bevonatot fogadd alapfeliilet minésége (cementtej ill. egyéb
laza réteg mentes allapot, pérusok feltarasa stb.).

Annak érdekében, hogy a m(igyanta bevonatok kialakitasanal a fogadd betonfellilet minésége
megfeleld legyen, a felllet-el6készités utan, az alabbi ellenérzé, ill. minésité vizsgalatokat célszerd
elvégezni vagy végeztetni mindsitd vizsgald tarsasaggal.

az elvégzendé vizsgalatokat, a vizsgalati kdvetelményeket, a vizsgalatok gyakorisagat (db/m?), valamint
a vizsgalati médszereket és azt, hogy kinek kell végezni a vizsgalatokat (kivitelezd, mindsité labor).
Javasolt, hogy a terv a kivitelezési szerz6dés melléklete legyen, a késébbi mindségi vitak elkertlése érdekében.

1.3.1. Az aljzatfeliilet tapadé-huzészilardsaganak meghatarozasa
Merdleges irdanyu leszakitasos vizsgalat az MSZ EN 1SO 4624:2003 és az MSZ EN 1542:2000 nemzeti és

nemzetk6zi szabvanyok figyelembe vételével, célszertien 35,7+0,3 vagy 50+0,5 mm atmérdji acélkoron-
gok alkalmazasaval.
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Jelentésége: A bevonandé aljzat megfeleld tapadd-hlzészilardsaganak a rakerulé bevonat megfelel
tapadasaban van jelentés szerepe. Mérése minden esetben javasolt.
Kovetelmény: altalanosan, nemzetkozileg elfogadott atlagos tapadd-huzoszilardsagi érték min. 1,5 N/mm?,

1.3.2. Az aljzatfeliilet nedvességtartalmanak meghatarozasa

Javasolt a CM késziilékes médszer, az UT 2-3.406:2000 M10 pontjanak magyar Gtiigyi el6iras, ill, a ZTV-
SIB 90 német iranyelvek figyelembe vételével. Az emlitett elGirasok értelmében a miigyanta pad-
I6bevonatok felhordasa el6tt nem a kdzvetlen felszini, hanem a mélységi (tébb cm mélyrél vett minta)
nedvességtartalom ismerete szlikséges. A gépi simitassal besimitott aljzat(beton) felszine rendkivul
tomorré valik és visszatarthatja a folosleges nedvességtartalmat.

Jelentésége: A nedvesség meghatarozasanak az aljzatra kerulé migyanta felvalasanak és felhélya-
gosodasanak elkerllése érdekében van szikség. Mivel a legtdbb mlgyanta bevonat megszilardulasa
utan parazaro, az alapfeluletbe bezart nedvesség para formajaban csak a bevonat roncsolasaval tud
eltdvozni. Mérése minden esetben célszerdi.

Kovetelmény: altalanosan elfogadott nedvességtartalom max. 4 CM% (anhidrit aljzat esetében 0,5 CM%).
Specidlis alapozok vagy rendszerek alkalmazasa esetében ennél magasabb is lehet ez az érték.

1.3.3. Az aljzatfeliilet szilardsaganak tajékoztato jellegli mérése (Schmidt-kalapaccsal)

Roncsolasmentes vizsgalati modszer a visszapattanasi érték meghatarozasa alapjan, az MSZ EN 12504-
2:2001 nemzeti és nemzetkdzi szabvany figyelembe vételével.

Jelent6sége: A bevonandé alapfelllet szilardsdganak ellendrzése tajékoztato jelleggel, kiildndsen
abban az esetben, ha a tapado-huzészilardsag vizsgalat eredményei nem megfeleléek. Kontroll mérés
sziikség esetén.

1.3.4. Egyenetlenségek, repedések vizsgalata, felmérése

Szemrevételezéssel, ill. |ézeres médszerrel elvégezhetd vizsgalat.

Jelentésége: A bevonatnak nem csak funkcionalitasat tekintve kell megfelelnie, hanem esztétikailag is.
A m(igyanta bevonatok vastagsaga néhany mme-es, ill. repedés athidalésaguk korlatozott, bar tipusonként
és felhordott anyagmennyiségektél fliggéen ezek a tulajdonsdgok valtozéak lehetnek, ugyanakkor az
alapfeltletek egyenetlenségei és repedései esetleg tobb mm-esek, vagy cm-esek lehetnek. A bevonat ki-
egyenlités, illetve repedésjavitas nélkil nem fogja kiegyenliteni, eltakarni az egyenetlenségeket és a
repedéseket. Ezért mindenképpen szlikség van az alapfellilet egyenetlenségeinek, repedéseinek elézetes
vizsgalatara. Amennyiben az alapfelllet egyenetlenségei esztétikailag vagy funkcié szempontjabol nem
elfogadhatdak, gondoskodni kell a feltlet megfelelé mértékd kiegyenlitésérdl. A repedések vizsgalatanal
ki kell térni a repedések dinamikajanak vizsgalatara, nyugvo repedések (zsugorodasi, nem megfelelé
tomoritésbdl szarmazo, vagy nem mozgo repedések) esetében elegendéd lehet a repedések szakszer
kitoltése, feltoltése, esetleg varrasa. Mozgo repedések esetében gondoskodni kell a repedések rugalmas
kitoltésérdl, illetve megfeleld repedésathidalé bevonatrendszer alkalmazasarol.

Ha a bevonandé aljzat repedezett, a repedések tagassaganak és mélységének ismerete a mligyantak
repedésathidalo képességének jelentés eltérése miatt feltétlentl sziikséges. A repedések tagassaganak
mérésére egy résméré sorozat hasznalata célszerd.

Mlgyanta padldbevonati irdnyelv I
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Az aljzatfelUleti egyenetlenségek, sikeltérések, az aljzat lejtésviszonyainak legegyszer(ibb vizsgalata az adott
torténhet. Ha a mligyanta padlébevonattal kapcsolatos sik-kdvetelmények a szokasosnal szigorubbak (pl.: magas-
raktar), akkor a sikeltérési viszonyokat mindenképpen célszerli miiszeres (teodolit) méréssel feltérképezni. Amen-
nyiben a sikeltérések, vagy a nem megfeleld lejtésviszonyok kiegyenlitésére van szlkség, abban az esetben az
alkalmazando kiegyenlité anyag tulajdonsagainak meg kell egyeznie a bevonati anyag fébb tulajdonsagaival.

u 2. TERHELESI FOKOZATOK

Az ipari épuletek padléfeliletei dltaldban a statikus és dinamikus terhelések felvételére megtervezett padldlemezbél
(fogadofelilet, alapfellilet, vagy aljzat), valamint a vegyi- és mechanikai behatasok ellen védé padldbevonatokbol
allnak. Az ipari mligyanta padlobevonat csak akkor felelhet meg az alkalmazas céljanak, ha a terhelések 6sszessége
mar a tervezési idészakban elére meghatarozott. A tényleges hasznalhatésagot alapvetden a tervezett padlélemezre
(fogadofelilet, alapfelilet, vagy aljzat) kivalasztott migyanta bevonatrendszer hatarozza meg.

2.1. Mechanikai terhelési fokozatok jellemz6i (példa)

1. szamu tablazat (A tablazat a Mellékletben talalhatd.)

2.2. Vegyi terhelés

A mlgyanta bevonat anyagainak forgalmazoéi kivétel nélkil rendelkeznek részletes, vizsgalati eredményeken alapuléd
vegyszeres terhelhet&ségi vizsgalati tablazattal. A vegyszeres igénybevételi hatasokat a m(igyanta bevonat kivalasztasa
elétt egyedileg a gyartéval kozdsen kell megallapitani és értékelni. A vegyi terhelések mértékének a meghatarozasahoz

és mas igénybevételi hatasokkal (pl.: magas hémérséklet, koptatdhatas, stb.) valé egyittes jelenlétét.

3. ALKALMAZASI TERULETEK — KOVETELMENYEK

— HOZZARENDELHETO® RETEGVASTAGSAGOK

3.1. Alkalmazasi teriletek - kovetelmények

A 2. szamu tablazat a teljesség igénye nélkul a leggyakrabban el6fordulé alkalmazasi terileteket és
a hozzajuk rendelheté alapvetd, a bevonattal szemben tdmaszthaté kdévetelményeket rendszerezi.
Az egyes alkalmazasi tertletekhez rendelhetd terhelési fokozatok megjelenitése a tablazatban
el6seqiti a megfelel6 felépitési és rétegvastagsagu miigyanta padldébevonati rendszer kivalasztasat.
(A tablazat a Mellékletben taladlhato.)
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3.2. Kovetelményszint és bevonati rétegvastagsag

A 3. szamu tablazat az egyes alkalmazasi tertleteken el6fordulé kévetelményszintek figyelem-
bevételével a kivanatos minimalis padlébevonati rétegvastagsagokat tartalmazza. (A tablazat a Mel-
Iékletben talalhatd.)

4. BEVONATRENDSZER TiPUSOK ES KOVETELMENYEIK

A 4. szamu tablazatban meghatarozasra kertltek a bevonatrendszerek 5 targyalt tipusanak, a ter-
helési fokozatoknak (alacsony, kézepes, magas) és a mligyanta bevonatok szamtalan mérheté
paraméterének osszefliggései.

A tablazat irdnymutatas a mligyanta bevonatok kivalasztasahoz. A tablazatot a Mellékletben helyeztiik el.

5. A MUGYANTABEVONAT KESZITES ANYAGAI

A m(igyantapadlo készitéshez vegyipari technolégiaval eléallitott, térhalésodasra képes mlgyantak, mint
pl.: epoxigyanta, poliuretdn gyanta, polimetil-metakrilat gyanta, szervetlen kétéanyagot is tartalmazo
mdgyanta anyagok, (epoxi-cement, poliuretan-cement), adalékanyagok, tixotrépizalok, kvarchomok
adalék - szilardsagnovelés és kopasallésag novelés céljabdl, kvarchomok az érdesitéshez, beszérashoz,
pigmentek, chipsek, pigment-pasztak, olddszerek, egyéb kiegésziték és segédanyagok hasznalatosak.

5.1. Miigyantak

A mUgyantak kismolekulaju alapanyagokboél kémiai Uton eléallitott folyékony, nagy-molekuldju, reakci-
6képes anyagok, amelyek a megfelel6 mligyanta komponenssel reagalva egyetlen nagymolekulava
szilardulnak meg. Egy- vagy tébbkomponenses anyagok, melyeknél a mligyanta komponensek a mu-
szaki adatlapoknak megfelel6 keverési arany szerinti kiszerelésben kertlnek forgalomba.

Ipari padlébevonatokhoz alkalmazhaté migyantak az epoxi-, poliuretan-, poliészter-, és polimetil-
metakrilat-gyantak. Ezeket 6nmagukban, egymassal vagy télt6anyagokkal, illetve pl. cementtel, mas
mUigyantaval kombinalva hasznaljuk.

5.1.1. Epoxigyanta

Az épitGiparban leggyakrabban alkalmazott kétkomponensi miigyanta. Olddészermentes, szerves
oldészertartalmu, és vizes diszperziés formaban léteznek. Az ,,A” komponens altalaban az epoxigyanta,
amin szarmazék. A kémiai reakcié soran keletkezé anyag altalaban kemény, kopasalld, viszonylag kis
rugalmassaggal rendelkezé bevonat. Kiltéri igénybevétel soran az UV-fény hatasara bemattul, kréta-
sodik. Kultéri igénybevételnél poliuretan fedéréteg hasznalata javasolt.
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5.1.2. Poliuretangyanta

Az épitSiparban gyakran alkalmazott, altalaban kétkomponens( miigyanta. A poliuretan molekulaszer-
kezet poliizocianatok és poliolok reakciéja soran jon létre. Kilén csoportot alkotnak a levegé nedves-
ségtartalmara szilardulé poliuretan készitmények, ahol a poliol szerepét a leveg6ben levé vizpara adja.
Az epoxigyantakhoz viszonyitva altaldban rugalmasabb bevonati anyagok.

5.1.3. Modifikalt epoxigyanta

Az epoxigyantak valamely tulajdonsagat (pl. rugalmatlansag) az epoximiigyanta gyartasa soran mas
migyantakkal (pl. poliuretannal) kedvez&en lehet befolyasolni. A modifikalt epoxigyantéak tulajdon-
sdgai az epoxi és a modosité gyanta aranyaitol figgenek.

5.1.4. Poliakrilat-gyantak (metil-metakrilatok)

A metil-metakrilatokat polimerizacioval allitjak el akril-, és metakrilsavak szarmazékaibol. A poli-metil-
metakrilat gyantak altalaban magas reakciésebességliek, |ényegében percek alatt szilardulnak meg.
Elsédleges alkalmazasi tertletiknek a gyors javitasok szamitanak.

5.1.5. Epoxi-cement rendszer

Vizes diszperzids epoxigyanta és ennek viztartalmaval reagdlni képes cement kétéanyagu por kompo-
nens keverékébdl allé habarcs.

5.1.6. Poliuretan-cement rendszer

Vizes diszperzios poliuretan miigyanta komponensek és cementpor, mint harmadik komponens, kémiai
reakciéjabdl keletkezd, hé-sokknak, mechanikus terhelésnek jol ellenallé padlébevonati anyag.

5.2. Segédanyagok

A miigyanta padlé készitése soran hasznalatos anyagok, amelyek altalaban nélkilé6zhetetlenek a végter-
mék min&sége szempontjabdl.

5.2.1. Korréziogatlé alapozok

Acél alapfeliletre készUl6 padldbevonatoknal, padléburkolatoknal hasznalatos, a leggyakrabban
epoxigyanta-cinkfoszfat alapozoéfesték, amely az acélfelllet korr6zié elleni védelmére szolgal.

5.2.2. Tixotropiat biztosité adalék
A mUgyantdk, illetve a bel6lUk képzett habarcsok fiiggbleges feltiletre megcsuszas- és megfolyasmen-

tes felhordasat elésegité anyagok. Megkilonboztetlink mikroszalas miianyag, illetve finomszemcsés
szervetlen szilikat allagjavitokat.
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5.2.3. Kvarchomok

Szilicium-dioxid anyagu, 0-2 mm szemcsenagysagu, mosott, szemcseméret-tartomany szerint osztalyozott,
tlzi-szaritott, éles szemcséj(i, vagy gdmbszimmetrikus homokszemcse.

A mUigyantak szilardsagot, kopasallésagot javitd toltésére altaldban finomabb szemcseszerkezet pl.
0-1,2 mm kvarchomok adalékok alkalmazasa célszerdi.

A bevonatok csuszasmentesitésére alkalmazhatdak finomabb és durvabb szemszerkezet(i kvarc-
homokok is.

Bevonati rétegek mechanikai kapcsolatanak erdsitésére altalaban 0,2-1,2 mm szemnagysagu frakciét
kell alkalmazni.

Habarcspadlok készitésénél folyamatos szemszerkezet(l, az adott feladathoz, rétegvastagsaghoz
megfelel6en megvalasztott, kevert kvarchomok frakcidkat célszer( alkalmazni.

5.2.4. Toltéanyagok, kiilonleges toltéanyagok (szilicium-karbid, korund, PU-szal)

Anyagok, melyek a m(igyanta habarcsok térfogatat novelik. A rugalmas rendszerek rugalmassagat rendsze-
rint csokkentik, a merev rendszerek szilardsagat novelik. A kilénleges toltéanyagok kiemelkedé szilardsagu
és kopasallosagu anyagok, melyek a miigyanta bevonatok szilardsagi tulajdonsagait tovabb fokozzak.
5.2.5. Egyéb szemcsék

Mgyanta padlo készitéséhez a kvarchomok mellett egyéb anyagu szemcsék is hasznalatosak, mint
példaul vezetSképes padloknal a vezetbképességet segitd szilicium-karbid, specialis padléknal a bazalt-
szemcsék az ismertebbek, illetve a korund.

5.2.6. Pigmentek/szinezékek

A m(igyantaknak, illetve a bel6lUk képzett habarcsoknak szint adé anyagok. A gyakorlatban por, paszta
vagy folyadék formaban kerllnek forgalomba, magas koncentracioju anyagok. Szokasos adagolasi
aranyuk 5-10% (a habarcs migyantatartalmahoz viszonyitva).

5.2.7. Mianyag ,.chips”

A migyanta bevonatok felszinére dekoracios céllal szort, a friss bevonatba beletapado, rendszerint szines,
1-3 mm méretd lapkak.

5.2.8. Ontapad6 rézszalag + spray

Vezetbképes padlok készitésénél nélklldzhetetlen segédanyag, amely megfelel6 haléban a vezetbréteg ala ra-
gasztva illetve fujva biztositja a padlo felliletén keletkez6 toltések dsszegylijtését és levezetését a foldelé-haldzatba.

5.2.9. Fugakitolté massza

Rendszerint poliuretan alapu, pasztaszerd, rugalmassa térhalésodo szinezett anyag. A betonaljzatok di-
latacidinal készitett dilataciods (taguldsi) hézagok kitdltésére hasznalatosak.
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5.2.10. Hattérkitolté zartcellas habzsinor

A betonaljzatok dilataciés hézagbevagasaba, a fugakitdlté massza ala beszoritott, kér keresztmet-
szetl, rugalmas, habszerkezet(i zsinér, amely biztositja, hogy csak a szikséges mélységig legyen a hé-
zag a rugalmas masszaval kitdltve, tovabba a massza csak a fuga két oldaldhoz tapadjon.

5.2.11. Higitok, oldészerek

A m(igyantak, illetve a bel6lik képzett habarcsok viszkozitasat csokkentd, reakcidba nem 1épé6 illékony

anyagok. Elsédlegesen eszk®z- és szerszammosashoz hasznalatosak. Higitdszerként csak a gyarté altal
javasolt termék és mennyiség alkalmazhaté.

6. BEVONATOK ES BEVONATRENDSZEREK VASTAGSAG SZERINTI

CSOPORTOSITASA

6.1. Impregnalas

Magas oldoszertartalmu vagy vizzel higithaté toltéanyag nélkili mlgyanta-oldat hasznalata esetén
a mélyen beszivodé gyanta az aljzat pérusait, kapillarisait részlegesen kitolti. Az oldészer (illetve viz)
eltdvozasa (min. 2 nap), és a mligyanta térhalésodasa utan az aljzat felsé rétege (1-5 mm) szilardabba
valik. Nem képzédik filmréteg.

6.2. Alapozas

Az oldészermentes, olddszer tartalmu alapozé gyanta, vagy a csekély vizmennyiséget tartalmazo,
vizzel higithaté epoxigyanta beszivodik a porusokba. Az aljzat feltletén vékony (0,1-0,3 mm) réteget
képezhet, amelyet a kévetkez6 réteg jobb tapadasa érdekében egyes esetekben javasolt finomabb
kvarchomokkal beszérni a gyanta megkotése elétt.

6.3. Vékonybevonatok (védébevonatok)

Védbébevonat készitésével megszintetjik az aljzat fellleti porozitasat és jelentésen megnoéveljik
kopasallosagat. Az aljzaton vékony filmréteg képzédik, mely a feltlet strukturajat kis mértékben, esz-

tétikai megjelenését jelentésen megvaltoztatja. Rétegvastagsag 0,3-1 mm. Altalaban 2-3 vékony
rétegbdl allo, felsé rétegében szines bevonat.

6.4. Vastagbevonatok (bevonatok)

A bevonatkészités célja egy vastagabb, mechanikailag ellenallébb felllet képzése. A felllet optikai
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megjelenése a bevonat kialakitasatol flgg, lehet sima, csiszasmentes, strukturalt. Rétegvastagsag 1,0-
5,0 mm. Altalaban egy alapozérétegbél, valamint 2-3 réteg t6ltott, legfelsé rétegében szinezett ma-
gyanta-rétegbdl allé bevonat.

6.5. Habarcspadlék

Habarcspadldkrél akkor beszéllink, amikor egy vastag tehereloszto, kiegyenlit6 réteget képeziink az aljzaton.
A fellilet esztétikai megjelenése fligg a kivitelezett padl6 kialakitasatol. Rétegvastagsag 5 mm feletti. Altalaban
egy alapozo6 rétegbdl és tlizi-szaritott kvarchomokkal t61tétt gyanta-habarcs rétegbdl tevédik 6ssze. A habarcs-
padlo 6nallé burkolatként ipari padloként, vagy miigyanta bevonatok fogadé fellileteként is alkalmazhaté.

6.6. Dekorbevonatok

A dekorbevonatok olyan fokozott esztétikai igényt is kielégité miigyanta bevonatok, melyek kulénleges
megjelenésl, dekorativ fellleteket biztositanak. Fajtdinak csak az emberi fantazia és a kivitelezhet8ség
6sszehangolasa szab hatart, ennek megfeleléen rétegvastagsagukra altalanos szabaly nem allithato fel.
A dekor bevonatokra a jelen mUszaki kiadvanyban meghatarozott alkalmazasi tertletre és miszaki
kovetelményekre vonatkozé javaslatok ugyanugy érvényesek.

Néhany kivitelezhet6 tipus:
e Szintelen két6anyag és szinezett kvarchomok keverékébdl készitett, altaldban szintelen
fedéréteggel ellatott bevonat.
e Szines vékonybevonat beszérasa szines chips-el, csilldm chips-el, és dtvonasa szintelen mligyantaval.
e Szines mligyanta bevonatra megko&tés el6tt csurgatott mas szinl miigyanta.
e Szines mligyanta bevonat megkotés el6tti atfrocskdlése mas szinl miigyantaval.

Mlgyanta padldbevonati irdnyelv I
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7.1. Az aljzatok feliiletének el6készitése

A mUgyanta bevonat elsé rétegét fogado aljzatnak portdl, laza, mallé, lepattogzé részektél, szerves
(pl. zsir, olaj), vagy szervetlen (pl. mész, cement, betonrégok, stb.) részektél mentesnek kell lennie.
Ennek elérését hivatott megvalésitani az aljzatok feltletének el6készitési mivelete.

A mUlgyantabevonat aljzataul szolgalo fellletet bevonatkészités el6tt kézi és/vagy gépi uton el6 kell ké-
sziteni, hogy az aljzatra épitett bevonat arra tartésan tapadni tudjon. Az alapfeltletet legalabb a mini-
malis kovetelményeknek megfelel6en (Minsités, vizsgalatok pont szerint) kell elkésziteni.

A migyanta bevonatok illetve burkolatok aljzataul szolgal6 betonfellletek zémét acél-forgélapatos
gépi simitéval simitjdk be, aminek kévetkeztében cementben feldusult rideg kéreg képzédik a beton
feltletén. Ezt a vékony kérget a megfelel6 tapadas biztositasa érdekében el kell tavolitani.
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Acéllemez aljzatok esetében a mindig jelen levé hengerlési revét és a képz6d6 rozsdat hasonlé okokbdl
szintén el kell tavolitani.

7.1.1. Kézi, kisgépes el6tisztitas

Az aljzatbeton készitése soran eléfordul, hogy betonmaradvanyok, behintetlen részek maradnak a
feltleten, sarkokban, valamint a gépi simitas soran - elsésorban kultéri felileteken a gyorsabb be-
tonk6tés miatt - 6ssze nem terilé foltok keletkeznek. A nem tapado részeket célszerl kalapaccsal,
vésGvel a gépi felllettisztitas el6tt eltavolitani.

7.1.2. Szemcseszoras

A szemcseszoéras a leghatékonyabb felUlet-el6készitési eljaras, amelynek soran nagy sebességre gyor-
sitott kvarchomok-, vagy acélsoérét szemcséket Utkodztetnek a tisztitando feltlettel. Az Gitkézés mecha-
nikai energidja kdvetkeztében a vékony cementkéreg 6sszetdrik. A munkami(velet soran a szemcsék
az egyéb szennyez&déseket is eltavolitjak, az alapfeliilet érdessé, porusossa valik.

A szemcseszoras lehet szabadsugaras, vagy zart énvisszaszivé rendszer(. A szabadsugaras szemcseszoras
kérnyezetében mas munkat végezni nem lehet, ezért kiildndsen csarnokok, ipari Gzemek esetében el6térbe
kerUlt az acélsorét szemcsével tisztitd, dnvisszanyerds zart gépi berendezések hasznalata. Az acélaljzatok
esetén a tisztitas fokozatait szabvany tartalmazza, célszerl az Sa 22 tisztasagi fokozat elérése.

7.1.3. Maras

A szemcseszorassal nem alternativ felllet-tisztitasi eljaras. Rendszerint er6s, j6l tapadé fellleti szennye-
zettségnél, nem megfeleld fellleti szilardsag esetén lehet szikséges a betonfelllet felsé rétegének elta-
volitasa. A cserélheté mardfejd, allithatd marasmélységl mardgépek a milliméterestdl a centiméteres
nagysagrendig képesek a betont eltavolitani.

A maras soran eltavolitott betonmennyiséget rendszerint vissza kell pétolni, célszerien a miigyantapadIé-
készités anyagaival.

7.1.4. Gsiszolas

Az aljzatok csiszolasos felllet-el6készitése ipari gyémant alapu koronggal, vagy - a felllet szilardsaga-
nak figgvényében - csiszol6ké alkalmazasaval torténik. Alkalmazasuk a marast kdvetéen is célszerd.
A csiszolas maga az aljzat feltletérél a felsé réteget egyenletesen eltavolitja, de a kapillarisokat tel-
jesen nem nyitja meg, és a felllet megkivant érdesitését sem tudja biztositani. Ezért masodlagos

feltlet-el6készitési eljarasnak szamit a szemcseszorassal 6sszehasonlitva.

A csiszolas csiszolévaszon alkalmazasaval j6 szolgalatot tesz a bevonati munkalatok soran keletkezé
bedolgozasi nyomok eltiintetésénél, a felllet egyenletessé tételénél.

7.1.5. Nagynyomasu vizes tisztitas

A nagynyomdsu szorégép az 500-2000 bar nyomdasu vizet a szoréfejen keresztll nagy sebességgel
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a tisztitando fellletre I&velli. A tisztitast a vizcseppek nagy Utkdzési energidja biztositja. A specialis
szorofejjel a nehezen hozzaférhet6 sarkok is megtisztithatdak. Elsésorban flggéleges illetve olajos
feltletek esetén alkalmazhat6. Mivel a munkamiivelet soran viz kerll az aljzatbetonba, alkal-mazasa
megfeleld koraltekintést igényel.

Olajos felUletek esetén az olajszennyezettség mértékének flggvényében a nagynyomadsu vizes
tisztitast a szennyezett részek felmarasa el6zheti meg. A vizbe adagolt tisztitdszert a feltletrél tiszta
vizzel el kell tavolitani viz-visszaszivd berendezéssel, ezt kdvetéen az alapozast minél el6bb el kell
végezni. Ehhez - a fellUlettisztitasi technoldgia fuggvényében - a gyartok altal javasolt megfeleld
alapozoé rendszerek hasznalhatéak / alkalmazhatoak.

7.1.6. Portalanitas

A bevonatkészités az aljzat anyagatol és a fellUlet-el6készitési eljarastol figgetlenil csak pormentes
alapfeltleten kezdheté el. Akar maras, akar szemcseszéras vagy csiszolas tartozik a felilet-
el6készitési eljarasok koézé, mindenkor szikséges a bevonandé fellletek teljes, ipari porszivéval
t6rténd portalanitasa. A kézi modszerrel (séprd, partvis) torténé ,takaritds” csak a felszini por-
réteget mozgatja meg, az érdességbe bell6é porszemcsék visszamaradnak. A kézi portalanitas
feltlet-el6készitésként nem fogadhaté el.

7.2. Bevonatkészités
7.2.1. Repedések kezelése

A repedéseket alapvetéen két csoportba kell sorolni: a beton-zsugorodasbdl, vagy egyszeri tulter-
helésbdl szarmazo, tovabbiakban nem mozgé repedések, illetve a dinamikus terhelésekbél (hémozgas-
bdl, stb.) szarmazé, idében valtozé tdgassagu, mozgd repedések.

A repedéseknek az épitmény allékonysdgara vonatkozé veszélyességének megitélése statikus mérndk
feladata. Fennallod veszélyesség esetén a repedések kezelésére vonatkozé miszaki megoldast a padlo-
bevonat készitését megel6zéen kell elvégezni.

7.2.1.1. Nem mozgé repedések

A nem mozgé repedéseket a szemcseszorast kovetden lehet megitélni, illetve az alapozast kévetben
minden ilyen tipusu fellleti hiba kirajzolédik. Amennyiben lathato, hogy az alapozéassal ezeket a
repedéseket nem sikerul tomiteni, Ugy feltétlenll sziikséges a felllet Ujboli atglettelése, amely glet-
telés torténhet slritészert tartalmazoé alapozé gyantaval, illetéleg szines bevonati gyantaval.

Az ilyen tipusu repedések kitoltésénél arra Ggyelni kell, hogy a mélyrepedéseket csak kis viszkozitasu
rendszer képes feltolteni.

7.2.1.2. Mozg6 repedések
Mozgo repedések esetében mindsitett repedésathidald rendszert kell alkalmazni. Ebben az esetben

is javasolt a szemcseszoras utdn megjelend repedések lezarasardl, tdmitésérél az alapozas soran
gondoskodni.

Mlgyanta padldbevonati irdnyelv I
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A bevonattal athidalhaté maximalis mozgé repedéstagassag 0,3 mm. E folotti mozgas esetén a hézag
rugalmas témitésérél gondoskodni kell.

A repedésathidald rendszereket a gyartémdvek mindsitési bizonylataiban adjak meg. A rendszer-
valasztasnal a hémérséklettél fliggd besorolast is figyelembe kell venni.

7.2.2. Impregnalas

Magas oldészertartalmu vagy vizzel higithaté toltéanyag nélkili migyanta-oldat hasznalata esetén a mélyen
beszivodoé gyanta az aljzat porusait, kapillarisait részlegesen kitolti. Az oldészer eltavozasa (min. 2 nap) és a
migyanta térhalésodasa utan az aljzat fels6 rétege (1-5 mm) szilardabba valik. Nem képzdédik filmréteg.

7.2.3. Alapozas

Oldészermentes alapozé epoxigyanta beszivodik a porusokba. A gyanta beszivdédasa kisebb mélységd,
mint az olddszeres impregnalé esetén. Az aljzat feltletén vékony (0,1-0,3 mm) réteget képezhet, ame-
lyet a kovetkezs réteg jobb tapadasa érdekében javasolt finomabb kvarchomokkal beszérni a gyanta
megkotése elbtt.

Specidlis esetekben (olajos aljzat, nagyobb maradék nedvességtartalmu vagy szigeteletlen aljzat, nem
szivo aljzat) esetében gyartéi ajanlas alapjan kell az alkalmas alapozét megvalasztani.

7.2.4. Feliilet kiegyenlités és javitas

Az aljzat adottsagaitdl fliggben a fellleteket javitani vagy kiegyenliteni sztikséges. Feltletkiegyenlités
az aljzat hullamossagat csokkentd, valtozé vastagsagu habarcsréteg, mely készilhet egy rétegben vagy
t6bbszori felhordassal. Javitas, az alapfeltlet lokalis, foltszeri hibainak kijavitdasa mligyanta habarccsal.
A javitasokhoz és felUletkiegyenlitésekhez alkalmazott mligyanta habarcs altalaban a migyanta és tlzi
szaritott kvarchomok keverékébdl all (a toltési arany a rétegvastagsagtol illetve a reaktiv gyanta tolt-
het6ségétdl fliigg), de alkalmazhatéak vegyes vagy cementbazisti anyagok is, melyek teljesitik a bevonat-
tal szemben tdmasztott mechanikai kdévetelményeket.

7.2.5. Poruszaro réteg készitése

Az alapozott rétegeket dnteriilé bevonatok készitése el6tt péruszard réteggel javasolt ellatni a bubo-
rék-képzdédés elkerilése és az egyenletesebb bevonatkészités érdekében. A poéruszaré réteg vagy reaktiv
mdgyanta és tlziszaritott kvarchomok keverékébdl all, vagy alapozoréteg ujbéli felhordasa, utdlagos
homokhintéssel.

7.2.6. Bevonatkészités

A bevonatok altalaban tobb egymasra épulé réteg felhordasaval készilnek. A rétegek a beépités
modja szerint készilhetnek kenéssel (szorassal) vagy ontési technoldgiaval.

A kent bevonati réteget festbhengerrel, gumilehtzéval vagy glettvassal (esetleg szérassal) lehet
felhordani.
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Az 6ntott bevonati réteg altaldban onterils, mlgyantak felhasznalasaval készul, fogazott glettvas
vagy fogazott lehuzé léc felhasznalasaval.

7.2.7. Szemcsehintés

Az egyes rétegek egymashoz valé tapadasanak el6segitésére, vagy a jarasbiztonsagot jelentd feltleti
érdesség kialakitasara tlzi szaritott kvarchomok, vagy azzal egyenértékl mas szemcse (pl.: korund)
hasznalhat6 az adott réteg egyenletes beszérasara. A csuszasgatolt padloknal a beszoérast a kdnnyebb
takarithatosag céljabol egy vékony fedéréteggel célszerl atvonni. A fedéréteg mennyiségét ugy kell
megvalasztani, hogy az az érdességet jelentésen ne csdkkentse.

7.2.8. Fellileti zaroréteg (sealer)
A bevonat fedérétegére felhordott, a vegyi és fizikai ellenalléképességet fokozé réteg.

7.3. Kornyezeti feltételek (levegs- és targy homérséklet, relativ paratartalom, harmatpont)
ellenérzése

A kornyezeti feltételek mérése és regisztralasa a kivitelezés el6tt és kdzben is alapvetd érdeke
a kivitelezének.

Jelentésége: A kdrnyezeti feltételeket tdbb okbdl is mérni kell. A mligyanta bevonéanyagok fizikai
és kémiai tulajdonsagait jelentésen befolyasoljak a hémérsékleti viszonyok. Anyagtipus specifikus
ugyan, de minden miigyantanak bizonyos, ra jellemzé hémérséklet alatt jelentésen né a viszko-
zitasa, romlik a tertlése, kevésbé feszul ki, buborékosabb lesz, a térhalésodasi reakcié ideje el-
huzodik, esetleg teljesen leall. Ennek a kdévetkezménye a minéségileg nem megfeleld, kifehéredd
padlé a karbamat képz6désbél adédodan.

Minden leveg6é hémérsékleti értékhez és az ugyanakkor mért relativ paratartalom értékhez tartozik
egy harmatponti hémérsékleti érték, amely azt a hémérsékleti értéket jelenti, amikor is a para kicsa-
podik az adott feltileten. A mindenkori bevonandé felulet feltleti hémérséklete 3 °C-al meg kell
haladja az adott levegé hémérsékleti értékhez és az ugyanakkor mért paratartalomi értékhez tar-
toz6 harmatponti hémérsékleti értéket, hogy ne parafilmre kertljon a bevonat (ktlénben felvalik),
illetve ne csapoddjon le a para a frissen kialakitott bevonaton. A paratartalmat a kivitelez6nek min-
den esetben kotelezé mérnie!

A mérések maédja: A kornyezeti feltételeket egyezményesen levegé hémérdével, tapintd hémérdvel,
paratartalom mérével (higrométer) kell mérni. A harmatpontot vagy egy olyan higrométer-hé6méré
kombinaciés miszerrel kell meghatarozni, amely szamitott értékek alapjan megadja a harmatpontot
is, vagy a szakirodalomban fellelhet§, a szamitott értékek alapjan régzitett harmatpont tablazatbol
kell meghatarozni. (5. szamu melléklet)

Altalanosan elfogadott és igazolt kévetelmény, hogy a mért hémérsékleti és paratartalmi viszonyok-
hoz tartozé harmatpontot 3 °C-al meg kell haladja a mért feltleti hémérséklet. Ha ez nem teljesul,
nem szabad bevonatot kialakitani. 80 %-os relativ paratartalom felett a levegé hémérsékletének kis
csOkkenése paralecsapoédast eredményezhet.

A bevonati anyagok fizikai és kémiai tulajdonsagait befolyasolé hémérsékleti viszonyok anyagspecifikusok.

Mlgyanta padldbevonati irdnyelv I
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Ajanlott kivitelezési hémérsékleti hatarok az alapfeliletre és a kérnyezetre vonatkozdan:

Anyag és miivelet Minimum (°C) Maximum (°C)

Oldészeres anyagok 2 25
Oldészermentes anyagok 8 40
Vizzel higithaté anyagok 8 40
PMMA -10 25

7.4. Miigyanta padlobevonatok anyagainak munkahelyi kezelése

A bevonatkészités soran felhasznalasra kerlé anyagok szambavétele, tarolasa, el6készitése jelentés mérték-
ben befolyasolhatja a mligyanta padlébevonat esztétikai megjelenését és mas miiszaki paramétereit.

7.4.1. Anyagtarolas

Az anyagok tarolasara szaraz, fedett, a téli idészakban lehet6éleg temperalt, zarhaté helyiséget szik-
séges biztositani. A poliuretan alapu mlgyantak érzékenyek a nedvességre, a megnedvesedd kvarc-
homok tolt6- vagy szérdanyag a bevonatot felhoélyagositja.

7.4.2. Gyartasi szamok szambavétele

Ajanlott egy adott munkat minél kevesebb szamu gyartasbél szarmazé mligyanta hasznalataval meg-
valositani. Ez els6sorban a szines fed6anyagoknal 1ényeges a szinazonossag leheté legjobb biztositasa
érdekében. Célszer( az eltéré gyartasi szamu bevonati (fed6) anyagokat szétvalogatva tarolni és fel-
hasznalni, mert igy teljesen kiklszébolheték a mezén bellli arnyalati szineltérések.

8. MINOSEGI KOVETELMENYEK, AJANLOTT VIZSGALATI MODSZEREK

8.1. Elvarhat6 mindségi kovetelmények

A migyanta alapu padlébevonatok minéségi kdvetelményeit sem szabvany, sem muszaki el6iras nem
hatarozza meg. A jelenleg is hatalyos MSZ- 04-803-14 Epitésiigyi Agazati Szabvany sorozat padlokra
vonatkozé szabvanya - amely az elkészitett munka osztalyba soroldsanak feltételeit hivatott régziteni
—nem terjed ki a mligyanta padlébevonatokra, igy ezeknek a mligyanta alapu bevonatoknak az osz-
talyos minésitésére nincs szabvany, vagy muszaki elGiras.

Természetesen az anyagforgalmazék muszaki adatlapjai tartalmaznak mindéségi kévetelményeket,
amelyek zomében kulfoldi eléirasokon alapszanak. A kévetkezdkben az elvarhaté minéségi kovetel-
ményeket igyekeztiink csokorba gydjteni.
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8.1.1. Munkahelyi mintafeliilet

A munka megkezdése el6tt az aljzat jellemz6 részén kialakitott 1-30 m? alapterilet(, az ajanlattal
azonos moédon készitett feltlet a minta vagy referencia felllet. Ennek készitésében célszer(i a meg-
rendel6vel megallapodni, és elkészllte utan irdsban elfogadtatni. Elkészitését ugy kell elvégezni,
hogy a beépitett rétegek egyenkénti bemutatasaval a beépitett rendszer egyértelmien értelmezhetd
legyen. A munkahelyi mintafellletnek a munka atadasaig megtekinthetének kell lennie.

8.1.2. Tapadészilardsagi kovetelmények

A migyanta bevonatok fogadasara alkalmas beton és egyéb aljzatok merdéleges irdnyu leszakitasos
feltleti tapadoszilardsaganak vizsgalati értékére nincs altalanos elbiras, a terméket mindsité vizs-
galodintézetek, az anyaggyartok, és az Utligyi M(iszaki el6iras atlag 1,5 N/mm2, minimum 1,0 N/mm?
értékeket vesznek alapul.

Ertelemszer(ien a miigyanta bevonat tapadészilardsaganak is ezt a kévetelményt (atlag 1,5 N/mm?)
kell teljesitenie, illetve azt meg kell haladnia.

8.1.3. Sikeltérés, hullamossag

A hatalyos Epit6- és SzerelSipari Epuletszerkezetek MSZ-04-803/-1 Kém(ives szerkezetek épitésiigyi
adgazati szabvany az aljzatbetonok esetén 2 mm/2 m sikeltérést engedélyez. A miigyanta padlé-
bevonatok rétegenkénti rétegvastagsaga altalaban 0,3-1 mm k&ézo6tti, ami azt jelenti, hogy a m(-
gyanta bevonat ezt az eltérést csak kismértékben tudja korrigdlni, jellemzéen a bevonat koveti az
aljzat sikeltérését.

Az egységes fellleti megjelenés, valamint a surléfény, a tikréz6dés a bevonat fellleti egyenetlen-
ségeit, hullamossagat kiemeli. Amennyiben ezen hibak az aljzat egyenetlenségeire vezethetdk vissza,
akkor nem tekintheték kivitelezési hibanak.

8.1.4. Rétegvastagsag

Tekintettel arra, hogy a mligyanta bevonatok készitése zomében betonaljzatra torténik, annak ere-
dendé sikeltérése, a felllet szemcseszorasos tisztitasa, érdesitése és a kézi felhordasi technolégia miatt
teljesen egyenletes bevonati rétegvastagsag nem érheté el.

A miligyanta bevonatok rétegvastagsaganak meghatarozasara nemfémes aljzatok (beton, anhidrit
esztrich, 6ntott aszfalt) esetén egzakt vizsgalati médszer nincs szabvanyositva. A rétegvastagsag
alatt mind szivo, mind nem szivé aljzatokra felhordott bevonatok esetén csak a tiszta, nem beszivé-
dott réteg értendé.

Elfogadott eljaras a rétegvastagsag megkozelité meghatarozasara a mligyanta bevonat meréleges
irdnyu leszakitasos tapadasvizsgalatanal Iétrejové minta alapjan torténik.

FémfelUleteken a rétegvastagsag az MSZ EN ISO 2808 alapjan roncsolasmentes moédszerrel is
meghatarozhatoé. A szabvany az el6irt atlagtél 20 %-os negativ eltérést elfogad (a mérések
szamanak 20 %-anal), amennyiben az el6irt atlag elérése a mérések soran igazolédik. A szab-
vany altal biztositott rétegvastagsag-tolerancia érvényesitése célszerli az egyéb, nemfémes
aljzatok esetén is.
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8.1.5. A bevonat makro-érdességének és csuszasmentességének meghatarozasa

Altalanosan elfogadottak és alkalmazottak a DIN 51130 szerinti R9-R14 csiszasmentességi osztalyok,
a V1-V6 térfogati modszerrel torténé érdességi mindsitések, valamint az MSZ EN 13036-1:2003 szab-
vany alkalmazasa. A kdévetelményeket a munkabiztonsagi szabdlyzatok, illetéleg az alkalmazasi
terlletek el6irdsai szabalyozzak. Minden gyarté cég rendelkezik egy olyan technolégiai Gtmutatassal,
melynél az alkalmazott hintéanyag, illetéleg az arra rakerilé végsé bevonat minésége meghatarozza
ezeket a csliszasmentességi és térfogati osztalyokat.

Amennyiben ilyen elGirasok az érdességre vonatkozéan nem kerilnek megadasra, az érdesség megfe-
lel6ségét a mintafelllettel valé 6sszehasonlitassal kell meghatarozni.

8.1.6. Feliileti hibak

A kész bevonatok feltletének lehet6leg mentesnek kell lennie leszivodasoktol, buborékoktél, huzas-
nyomtél, de ezek meglétét kizarni nem lehet. Kiléndsen nehéz elkerllni - sarga szinl gyantak ese-
tében - tavasszal a legyek és egyéb kilonb6z6 rovarok aljzatba ragadasat. A vezet6képes gyantak
esetében a vezetbképességet biztosité szénszalak alkalmazasa miatt felGleti csomok, kisebb méretl
kidudorodasok jelenhetnek meg. Hasonléan a homokkal t61t6tt rendszereknél a legnagyobb gondos-
sag mellett is elképzelhetd, hogy a homokba bekerilé nagyobb szemcsék az elkészllt bevonatot atut-
hetik. A kivitelez6nek mindent meg kell tennie ezen hibak csokkentése érdekében (zart munkatertlet
biztositasa, a munkahely tisztasaganak fenntartasa), de ezen hibakat teljes mértékben megszintetni
nem lehet.

8.1.7. Vezet6képesség

A vezet6képesség meghatarozasanal mindenkor a miszaki specifikacié az irdnyadé.

8.2. A kész bevonat vizsgalatai

Az elkészilt bevonatrendszerek vizsgalataval kapcsolatos javaslatokat, eszkézoket, az ajanlott vizs-
galati gyakorisagot, egy mintaként 6sszeallitott Mintavételi és Minsitési Tervben (MMT) foglaltuk
Ossze, melyet a 6 szamu melléklet tartalmaz.

Altalanossagban megjegyezzik, hogy a miigyanta alapu bevonatrendszerek minésité jellegi vizs-
galatait 20 °C hémérséklet esetén a bevonat 7 napos kordban, a teljes térhalésodas végbemenetelét
kovetden javasoljuk. A vizsgalhatdsagig eltel6 id6tartam alacsonyabb hémérsékletnél névekszik.

8.2.1. A bevonat tapadasanak meghatarozasa

Meré6leges irdnyu leszakitasos vizsgalat az MSZ EN I1SO 4624:2003 és az MSZ EN 1542:2000 nemzeti és
nemzetkdzi szabvanyok figyelembevételével, célszerlien 35,7+0,3 vagy 50+0,5 mm atméréji acélko-
rongok alkalmazasaval torténik.

A bevonat megfelel6 tapadasanak jelentés szerepe van a bevonat tartéssaga, hasznalhatésaga, igény-
bevehetdsége szempontjabol. Ha nem megfeleld a tapaddszilardsaga, akkor idének elétte felvalik az
alapfeluletrél, tonkremegy mar kisebb terhelések esetén is.
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A bevonat tapadasa haladja meg a betonra elfogadott atlagosan 1,5 N/mm?, de minimum 1,0 N/mm?
értéket. A bevonat tapadasatol az aljzat sajat tapado-huzé szilardsagat meghaladé érték nem varhato el.
A méréseket 1000 m2-ként harom helyen kell elvégezni.

8.2.2. Sikeltérés, hullamossag

Mivel a mligyanta vékony- és vastagbevonatok az aljzat hulldmossaganak megszintetésére nem al-
kalmasak, ezért erre vonatkozd mérést az elkészilt ilyen bevonaton nem kell végezni. Kiegyenlitésre
vonatkozé megrendel8i igény esetén habarcspadloét kell késziteni, ilyenkor a megkévetelt sikpon-
tossagot, és annak mérési és értékelési mddszerét el6zetesen kell meghatarozni.

8.2.3. Atlagos rétegvastagsag koézelité meghatarozasa

A kivitelezésre keril6, nem repedésathidalé ipari miigyanta bevonati rendszerek végleges tulajdonsagait
(tartossag, kopasallésag, vezetbképesség stb.) a fedéréteg tulajdonsagai hatarozzak meg, erre az esetleges
kiegyenlitéseknek, hizlalt k6zbensé rétegnek illetve alapozasnak hatdsa nincs. Az el6irt rétegvastagsagot
a bevonattal szemben tamasztott kovetelmények fliggvényében altaldban a fedérétegre kell vonatkoz-
tatni, kivételt képeznek a transzparens bevonatok, habarcspadlék, feltletkiegyenlitések

A rétegvastagsag a repedésathidal6 rendszerek esetében (fédémek, hidak, stb.) is jelentds, mivel a repedésathi-
dalasi tulajdonsag az anyagtulajdonsagon kivil a rétegvastagsagnak is fliggvénye. A rétegvastagsagot tgy
kell mérni, hogy az alkalmazott rendszerre vonatkoz6 elGirt rétegfelépités megitélhetd legyen.

A mugyanta bevonat rétegvastagsaga vagy a nedves rétegek mérésével (az MSZ EN ISO 2808:2007 szab-
vany figyelembevételével), vagy a szaraz réteg roncsolasos médon vett minta mérésével hatarozhatd meg.
Ezen mérés soran a legcélszeriibb egy Un. magminta vétele, melynél feltétlentl szikséges a betonig
torténd korbefuras. Ebben az esetben tolomérdvel lehet meghatarozni a rendszer vastagsagat.
Figyelembe kell venni, hogy a tolémérés mérés pontossaga min. £0,5 mm. Amennyiben ennél pon-
tosabb mérésre van sziikség, akkor ennek megvalésitasat a kovetkez6képpen lehet kivitelezni. A ko-
rabban vett magmintardl csiszolassal a betonréteget lecsiszoljuk mindaddig, mig az alapozéval erésen
atitatott réteghez ériink, és ezt kdvetéen csavar mikrométerrel tized mm pontossaggal meg tudjuk
hatarozni a burkolat teljes vastagsagat.

A méréseket 1000 m2-ként harom helyen kell elvégezni.

8.2.4. A bevonat makro-érdességének és csuszasmentességének meghatarozasa

Az elkészUlt bevonat makro-érdességét és csiszasmentességét a megrendeld altal megadott szabvany
szerint kell elvégezni, az abban foglaltak betartasaval.

8.2.5. Feliileti hibak

A fellleti hibdk megitélése szubjektiv, ezért mindenkor az elkészitett mintafeltlettel torténd 6ssze-
hasonlitas az iranyadé.

8.2.6. Vezetbképesség

A vezet6képesség mindsitésénél mindenkor a miszaki specifikacio az iranyado.

Mlgyanta padldbevonati irdnyelv I
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Az elkészllt bevonatok megitélésénél figyelembe kell venni, hogy az az eredeti célkit(izéseket milyen
mértékben teljesiti. igy ipari padlébevonatok esetében az iparszer(i munkavégzésre valé alkalmassag
az elsédleges szempont, mig dekorativ bevonatok esetében a specidlis megrendel6i esztétikai igényeket
is ki kell elégiteni.

Célszerl a kivitelez6nek a megrendeldvel a késébbi vitdk elkerilése érdekében kdzdsen egy un.
mintafellletet lefektetni. Ezen mintafeltlet minden esetben minédsitési feltletként szolgal, ezért a 8.
pontban részletezett vizsgalatokat el kell rajta végezni.

A padlé akkor tekinthet6 I. osztalyunak, ha a 8. pontban részletezett mlszaki kovetelményeket a feltlet
minimum 95%-4n teljesiti. Egy mim&sitési egységfelllet megfelel az elkészitett mintafeltlet méretének.

10. MUGYANTA PADLOBURKOLATOK APOLASA ES KARBANTARTASA

A kovetkez6kben néhany fontos, a padldbevonatok tisztitasaval és apolasaval kapcsolatban be-
tartandd tudnivalét ismertetlnk. Tapasztalatokra alapozva harom fontos pontot részletesen
kiemellnk:

- Alaptisztitas
- Apolas
- Karbantarto tisztitas

Kerulni kell a szennyezédések behordasat!

A szennyezdOdéseket labtorlével vagy beépitett szennyezddésgylijté zonakkal (Ggynevezett szen-
nyezédéskoptatd rendszerek) kell kordaban tartani. Ez kiiléndsen érvényes a nagy forgalmu bejarati
és atjaro teriletekre. A tisztitas gyakorisdga és intenzitasa alapvetéen a szennyezédés mértékétdl
fligg. A bejaratnal felfogott erés szennyez6dés a bevonatot nem karosithatja és szennyezheti. Az élet-
tartam megné, a tisztitasi koltségek csokkennek. Ezért ezeket a szennyezédésfogd zoénakat mar a
padlofelépités tervezésénél és a bevonat kivalasztasanal figyelembe kell venni. Fajtatél és igény-
bevételtdl fuggben kilonb6z6 megoldasok [éteznek.

10.1. Alaptisztitas

Az objektum atvételét kdvetben mindig az alaptisztitassal kell kezdeni. Ez |ényegesen alaposabb,
mint a karbantarto tisztitas. Azt jelenti, hogy a padlét megfelel6 termékekkel alaposan, mélyen
meg kell tisztitani a szennyez&désektdl és az esetleges dpoldszer maradékoktol. A makacs szen-
nyez6dések és bevonatok eltavolitasa nagyon idSigényes. Csak a helyesen végrehajtott alaptisztitas
teremti meg az apolas el6feltételét és gondoskodik a ,tiszta kezdetrél”, a késébbi karbantarto
apolas tekintetében is.
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10.2. Apolas

A padlébevonatokat a koporéteg hosszabb idejl tartossaga és védelme, a kilsé megjelenés javitasa
(fényesség novelése), és a karbantarté tisztitas konnyebb és gyorsabb elvégzése érdekében dpolodszer-
rel kell bevonni. A megfelel6 apoloszert a bevonat fajtajatol, a tertlet hasznalatatdl, illetve az igény-
bevételétdl fliggben kell kivalasztani.

10.3. Karbantarté tisztitas (napi tisztitas)

A karbantart6 tisztitast a szennyezédés mértékétél illetve az esztétikai elvarasoktoél fliggéen naponta
vagy hetente kell elvégezni. A lazan tapado, durva szennyezédést és a port porszivéval kell felszedni.
A finom szennyez&dést egyszer(, nedves torl6eszkdzzel (felmoséd ruha, mop) kell eltavolitani. A nedves
attorlés el6feltétele az ép fellletd, zart, lehet6leg apold diszperzidval bevont padlé. Ehhez az eljaras-
hoz alkalmazhato termékek az ugynevezett semleges tisztitdészerek. A napi jarkalas okozta, erésen
tapado szennyezédéseket szivoberendezéssel ellatott géztisztitdval lehet eltavolitani. Tartdésan erés
szennyez6dés-felhordas esetén rendszeres nedvestisztitast kell végezni. Ennek sordn meleg vizbdl és
semleges tisztitdszerbdl allé folyadékot kell szakaszosan felhordani a padléra, majd kefés suroléval
at kell surolni. Ezt kévetéen a folyadékot az oldott szennyez&déssel egyutt fel kell szivni.

Mlgyanta padldbevonati irdnyelv I
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1.sz. melléklet

Terhelési 6sszetevok

Gyalogosok,
kerékparosok,
személygépkocsi,

. Mechanikai terhelési fokozatok jellemzéi (példa)

Teherauto,
villastargonca tomor-
gumi kerékkel,

Személygépkocsi,
villastargonca
pneumatikus kerékkel,

\YJMESZ
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2.sz. melléklet

Alkalmazasi teriilet Figyelembe veend6 kovetelmények Egyéb kévetelmények

Mlgyanta padldbevonati irdnyelv I

2.1. Mechanikai terhelési fokozatok jellemz6i (példa)

Kopasallésag, karcallésag, mérsékelt vegyi ter-

Mindenkori OTSZ,

stb. emel&targonca, stb. stb. helhetdség (tisztitoszerek), pontszerl kdzepes hanggatlas (hangelnyelés,
Iroda . « terhelésekkel (gorgés-szék) szembeni ellenallé .
rodak, kozleked6 terek . o (L e St kopogé hangok),
A terhelés gyakorisaga Koézepes Koézepes képesség, konnyd tisztitha- dekorativ kialakithatésag
gy g p p tésag, karbantarthatdsag, szintartossag, ¢ hetdsé !
UV-stabilitas, szines, esztétikus megjelenés ervezhetoseg
A terhelés mértéke Kicsi Kozepes
Kopasallésag, mérsékelt karcallosag, kozepes
A terhel8eszkéz témege Kicsi Kézepes Tarolok, 1-2 allasos vegyi terhelhet(’js(f:g (tisztitdszerek, olaj, Csuszasmentesség
garazsok benzin), konnyu tisztithatésag, kdzepes
Nvoméerd kerekek/ szintartossag, szines, esztétikus megjelenés.
Y . L Kicsi Kézepes -
légnyomas/keménység Atutédés -allosag
Kopasallésag, mérsékelt karcallésag, kdzepes . . .
.. . .. Logisztikai tertletek  vegyi terhelhet6ség (tisztitoszerek, olaj, ben- (i a0l e s )
Egyiittes besorolas Alacsony Kozepes ! ! elektromos targonca okozta

(raktarak, stb.)

Parkoléhazak, mély-
garazsok — alaplemez

Parkolohazak, mély-
garazsok — kézbensé
fodém

Parkoléhazak,
mélygarazsok — nyitott
felsészint

Ipar - Gzemi tertletek

zin), konny tisztithatésag, kozepes szin-
tartossag, szines, esztétikus megjelenés.

Kopasallésag, mérsékelt karcallosag, kozepes
vegyi terhelhetdség (tisztitdszerek, olaj, ben-
zin, olvaszt6s6), konnyd tisztithatosag,
koézepes szintartéssag, szines, esztétikus
megjelenés, csuszasmentesség

Kopasallésag, mérsékelt karcallésag, kozepes
vegyi terhelhet6ség (tisztitoszerek, olaj, benzin,
olvaszt6so), kénnyd tisztithatosag, kdzepes
szintartossag, szines, esztétikus megjelenés,
csuszasmentesség, statikus repedésathidald
képesség, dinamikus repedésathidalo képesség

Kopasallésag, magas karcallésag, kézepes
vegyi terhelhet6ség (tisztitoszerek, olaj,
benzin, olvaszt6so), konnyu tisztithatdsag,
karbantarthatésag, magas szintartéssag,
UV-stabilitas, szines, esztétikus megjele-
nés,csuszasmentesség, statikus repedésathidalo
képesség, dinamikus repedésathidalé képesség

Kopasallésag, magas karcallésag, magas és
specialis vegyi terhelhet6ség, tisztithatosag,
karbantarthatésag, antibakterialistulajdonsa-
gok, kozepes szintartossag, csiszasmentesség,
hoéalloésag, hésokk-allésag, atitédéssel
szembeni ellenallésag

terhelés,
magas-raktari terhelés

Paraatereszt6-képesség,
varratmentes labazat,

hajlatlabazat, alkalmazhaté ill.
kapcsolt kozlekedés-technikai

jelfestés

Varratmentes labazat,

hajlatlabazat, alkalmazhaté ill.
kapcsolt kozlekedés-technikai

jelfestés, épulet-dilataciok

Varratmentes labazat,

hajlatlabazat, alkalmazhaté ill.
kapcsolt kozlekedés-technikai

jelfestés, épulet-dilataciok,
épuletszigetelési funkcid

Varratmentes labazat,
hajlatlabazat,
gyorstechnoldgiaval
javithato, korrigalhato,
tartds csuszasmentesség

Varratmentes labazat, hajlatlaba-

Kopasallésag, magas karcallésag, magas és zat, gyorstechnoldgiaval javitha-
specialis vegyi terhelhet6ség, tisztithatosag, 16, korrigalhatd, tartés cstiszas-

karbantarthatdésag, antibakterialis tulajdonsa- mentesség, 4tiitédéssel szembeni

gok, kbzepes szintartdssag, csuszasmentesség  ellenallésag, h6allosag, hésokkal-
|6sag, rejtett dilatacios kialakitas

Ipar - kiszolgalo
tertletek

I 26

Ipar - Elelmiszeripar
— Uzemi konyhak
(zart/nyilt technoldgiaju
hékezelés)

Kopasallésag, magas karcallésag, magas és
specidlis vegyi terhelhetdség, tisztithatdsag,
karbantarthatésag, antibakteridlis tulajdon-

sagok, magas szintartossag, tartos csuszas-

mentesség, atltédéssel szembeni ellenallésag,
hoéallésag, hésokk-allésag

Varratmentes labazat,
hajlatlabazat, gyorstech-

noloégiaval javithato, korrigal-
hatd, tartds csuszasmentesség,

rejtett dilatacios kialakitas
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Alkalmazasi teriilet Figyelembe veend6 kovetelmények Egyéb kévetelmények

Ipar — Elelmiszeripar
- hiitéhazak

Ipar - Elektrotechnika
- Uzemteruletek,
munka-helyek

Ipar — Vegyipar
- Uzemi teruletek

Tdlz-,
és robbanasveszélyes
(A.B.) — tzemteruletek

Kopasallésag, magas karcallésag, magas és
specialis vegyi terhelhet8ség, tisztithatésag,
karbantarthatésag, antibakterialis
tulajdonsagok, magas szintartossag, tartos
csuszasmentesség, atttédéssel szembeni
ellenallésag, h6allésag, hésokk-allésag

ESD szabvanyok szerinti vezet6képességi
tulajdonsagok, kopasallésag, magas karcal-
I6sag, alacsony-kozepes vegyi terhelhetéség,
tisztithatdsag, karbantarthatésag, kézepes
szintartéssag

Kopasallésag, magas karcallésag, magas és
specidlis vegyi terhelhet6ség, tisztithatosag,
karbantarthatoésag, kdzepes szintartéssag,
csuszasmentesség, jo hdallosag, hésokk-al-
l6sag, atutdédéssel szembeni ellenallésag

ESD szabvanyok szerinti vezet6képességi
tulajdonsagok, kopasallosag terheléstdl fug-
gden, kozepes-magas karcallésag, alacsony/
kézepes/magas vegyi terhelhetdség (jellegtél
fliggéen), tisztithatosag, karbantarthatésag,

kozepes szintartéssag, csuszasmentesség

funkciotol figgben
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3.sz. melléklet

Alkal ‘s teriilet Kévetelma int Ajanlott bevonati réteg-
almazasi teriile ovetelményszin vastagsagi minimum (mm)

Alacsony legalabb 0,3

3.2. Kovetelményszint és bevonati rétegvastagsag

Alacsony Impregnalas vagy 0,3

Tarolok, 1-2 allasos
garazsok, egyéb

B R R

Alacsony (pl. pormentesités) Impregnalas vagy 0,3
Logisztikai tertletek
(raktarak, stb.)

Szigeteletlen alaplemez (alacsony)

Mélygarazsok,
parkoléhazak

Alacsony legalabb 0,3

Altalanos

Ipari Gzemi konyhak

fempereen —_

Alacsony

Ipari — vegyipari tzemi
terlletek

Elektromos tervnek megfeleléen a gyartoéi el6irasok alapjan.
robbanasveszélyes Gizemi  Mechanikai, esztétikai stb. szempontbdl az ipari Gzemi terlleteknél
tertletek megadottak a mértékadoak.

Elektronikai ipar, tliz- és

Mldgyanta padlobevonati irdnyelv ——
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4.sz. melléklet 4. Bevonatrendszer tipusok és kovetelményeik

= A 214 Vékony- Vastag- 5
Kovetelmények Impregnalas Habarcspadlé

Alacsony / személyforgalom, gumi
kerekes kocsik, allvanyos tarolas,

Kozepes / gumi kerekes targoncéak és
gumi kerekes kocsik, allvanyos tarolas - + +/++ ++
vagy kénnyd anyagok raklapos tarolasa,

Magas / nehéz targoncak és kemény
mulanyag kerekes anyagmozgaté eszko- = = + ++
z06k, allvanyos vagy raklapos tarolas,

Alacsony / személyforgalom
vagy kis terhelésii gumi kerekes + + ++ ++
eszk6zok forgalma,

Kozepes / nagy terhelésti gumi kerekes
eszk6zok forgalma, személygépkocsi = + +/ ++ S
forgalom és kénny teherauté forgalom,

Magas / nagy terhelésli gumi vagy kemény

muanyag kerekes eszk6zok forgalma, = = + +/ ++
koénnyU vagy nehéz teherautoé forgalom,

Pontszerli er6hatasokkal szembeni

ellenall6 képesség

Alacsony / személyi forgalom, kénny

targyak, konnyd butorok, * + * *
Kozepes / gorg6s székek, gumi kerekes -1+ -1+
kiskocsik vagy targoncak forgalma, (alapfeltlet) (alapfeltlet) + +
Magas / gumi kerekes nehéz i i

targoncak, kemény mianyag kerekes = =

e s . (alapfeltlet) (alapfelulet)
szallitdeszkozok,

Ajanlas a bevonatrendszer tipusok alkalmazasanak egységes kovetelményrendszerére

- Nem felel meg, nem all ellent, lehetdleg ne alkalmazzuk,

+ Medgfeleld, ellenalld, amennyiben az alapfelilet tulajdonsagai is az elvarhatd mdiszaki
kovetelményeknek megfelel6ek, alkalmazésa javasolt,

++ Kivalo, fokozottan ellenallé, amennyiben az alapfelllet tulajdonsagai is az elvarhaté
miszaki kovetelményeknek megfeleléek,

() Amire a bevonatrendszer kivalasztasanal figyelni kell pl. alapfeltlet, rétegvastagsag stb.
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= A 214 Vékony- Vastag- .
Kovetelmények Impregnalas Habarcspadlé

Elvarhat6 0,2 mm + (min.3-4 mm) -

Elvarhato 0,3 mm - - + (min. 4 mm) -

Alacsony / lzemeltet6i nyilatkozat,

. aT . - + + +
vegyi terhelési lista szerint,

" .. Se + + +
Kézepes / Uzemeltetdi nyilatkozat, - (gyartoi allas- (gyartoi allas- (gyartoi allas-
vegyi terhelési lista szerint, foglalas) foglalas) foglalas)

.. Se + + +
Magas / lizemeltetSi nyilatkozat, - (gyartoi allas- (gyartoi allas- (gyartoi allas-
vegyi terhelési lista szerint, foglalas) foglalas) foglalas)

Alacsony / kb. 60°C-ig. - + 4 ++

Magas / kb. 60°C felett - - + +

Maximum terhelhet6séggel a gyartoi allasfoglalas alapjan.

Kis hémérsékleti kildonbség / altalanos lo-
gisztikai terek, folyosok, irodak, hagy-

omanyos tisztitasi eljaras, maximum 60°C i i * *
hémérsékletkilonbségig.
. B A Al +/ ++
Magas hémérsékleti ktilénbség érték / + (rugalmas poli-

hideg taroldk, sokk-fagyasztok,
hitékamrak, nedves feldolgozas
helységei, konyhak, magas nyomasu
forrd vizes vagy g6z6s tisztitasi eljaras

(rugalmas  uretan epoxi,
poliuretan illetve ezek ce-
vagy epoxi) menttel kombi-
nalt valtozatai)

Mldgyanta padlobevonati irdnyelv E———
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Kovetelmények Impregnalas | Vékoy- Vastag- | Habarcspadlo 5.sz. melléklet 7.3. Kérnyezeti feltételek ellenérzése
bevonat- bevonat
o csemmemeseg —

Alacsony / szaraz feldolgozasi tech-
nolégiak, logisztikai tertletek, irodak,

30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95%
+ + + + Leveg6hémérséklet

Kozepes / nedves feldolgozasi tech- 30 °C
nolégiak, kapcsolati terek, garazsok,
(kulonb6z6 érdesité anyag / adalék alka- - + + T+ 29°C

Imazasa koételez6 pl. kvarchomok, kvar-

cliszt, korund egyéb.) 28°C
Magas / nedves feldolgozasi techno- 27 °C
l6giak, parkoléhazak, mélygarazsok,
(kulonbo6z6 érdesitd anyag / adalék - + + + 26 °C
alkalmazasa kotelezé pl. kvarchomok,
kvarcliszt, korund egyéb.) 25 °C
Az anyagtulajdonsagoktol fliggd tulajdonsag, kérje ki a 23 °C
gyarto / forgalmazoé véleményét, olvassa el a valasztott,
vagy javasolt termék Mdiszaki vagy Technikai Adatlapjat 22 °C
. o 1z Vékony- Vastag- . o
Kovetelmények Impregnalas bevonat bevonat Habarcspadlo 21°C
Az Osszes bevonati tipus lehet paraatereszt6é vagy 19 °C
parazaré. A paraatereszt képességgel kapcsolatban
ki kell kérni a gyarté allasfoglalasat. 18 °C

Az anyagtulajdonsagoktdl és a rendszerfelépitéstél

fligg6 tulajdonsag, kérje ki a gyarté / forgalmazo Ut
véleményét, olvassa el a valasztott, vagy javasolt .
termék M(iszaki vagy Technikai Adatlapjat. 15°C
- + ¢ i 13°C
- - 5 - 11°C
Az anyagtulajdonsagoktdl fuggd tulajdonsag, kérje ki a Minden érétk °C-ban van megadva.
gyarté / forgalmazo véleményét, olvassa el a valasztott, Példa:
vagy javasolt termék Muszaki vagy Technikai Adatlapjat Ha a kérnyezeti levegé hémérséklete 20 °C, a relativ paratartalom pedig 65 %,

=T I — e e e

Az anyagtulajdonsagoktél és a rendszerfelépitéstdl
fliggd tulajdonsag, kérje ki a gyarto / forgalmazo
véleményét, olvassa el a valasztott, vagy javasolt

termék Mszaki vagy Technikai Adatlapjat.
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6.sz. melléklet 8.2. A kész bevonat vizsgalatai Migyanta bevonat készitése betonaljzat feliileten ] Mintavételi és Mindsitési terv

Mennyiség| Ellen6rzés | Ellen6rzés | Ellendrzés | Kovetel- Ellen6rzést végz6 Rogzités
miivelet |gyakorisag| idépontja eszkoze | mények —
Javaslat a Mintavételi és Minésitési Terv alkalmazasahoz 2l

1. Az MMT hasznalata a mligyanta padlébevonati munkak soran nem koételezé el6iras, de
beépitése a miiszaki dokumentacidba ajanlatos, mert az elvégzendd vizsgalatok megfe-

lel biztositékot nyujtanak az épitési folyamat minden résztvevdje szamara. Anyag-  Tételes Szallitaskor Gyari cso- Sértetlen  Bels6  Igény Epitési
atvétel magolas csomago- Min. ell.  sze- naplé
Mibizony- las, szav. rint
2. Az MMT vizsgalatokra vonatkozé tartalma csokkenthet6 és bévithetd egyarant a szerz6dé lat Szavatos- Idén belli
felek megallapodasa, valamint a padldbevonat hasznalati céljabol adédé paraméterek sagi id6 e ,
alapjan (példaul csuszasmentes padléknal az érdesség, vezetéképes padloknal a leve- Munka-  Tételes Bevonat- Tapadas: Tapadé- Atlag Bels6  Igény Epitési
o o L tertlet készités 1000m%3db. huzo 1,5N/mm?,  Min. ell. sze- naplo,
zetesi ellenallas mérése). atvétel el6tt szilardsag ~ min. rint vagy
méré 1,0 N/mm? jegyz6-
3. Az MMT tablazatban az ellenérzést végzd személy/személyek normal esetben a kivitelezs, '\f(:‘:;’;zsriﬁ" Max. 4 % SEU
. . ()
vagy annak megbizottja lehet, de végezheti a méréseket a megrendelé megbizottja, illetve szikség CM miszer (Spec. eset-
k6zbs megegyezéssel megbizott akkreditalt laboratérium is. A vizsgalatokrol ajanlatos a part- szerint ben 6 %)

nerek kdlcsénos értesitése az ellenérizhetség miatt. Sikeltérés: Vizmérté- 2 m-en max

szUkség kes léc, 2 mm
szerint méréék

Koérnyezeti Naponta Bevonat Léghémér- Levegé ElGiras, Bels6  Igény Epitési
feltételek min. két felhordasa sékletmérés héméré  termék-  Min. ell. sze- naplé
alkalom-  el6ttés  Paratarta- Tapintd ismertetd rint
mal alatt lom mérés  héméré szerint

Targyho- Hygro-
mérséklet méter

Harmatpont
Felulet- Teljes Alapozds Szemre- Bels6  Igény Epitési
el6készités el6tt vételezés Min. ell.  sze- naplé
rint
Alapozo Teljes Munka- ~ Szemre- Bels6  Igény Epitési
réteg fel- kozben  vételezés Min. ell.  sze- naplé
hordasa rint
Kiegyen- Teljes Munka-  Szemre- Bels6  Igény Epitési
lit6, kozben  vételezés Min. ell.  sze- naploé
kézbensé rint
réteg(ek)
felhordasa
W/ Készmunka — Teljes 1 nap utan Szemre- Bels Igény Epitési
ell. szemre- vételezés Min. ell.  sze- naplé
vételezés rint vagy
jegyz6-
Tapadas- 7 nap utan 1000 m#3db. Tapadé- Atlag kényv
vizsgélat hazo 1,5 N/mm?,
szilardsag min.
méré 1,0 N/mm?
Réteg 7 nap utdn Tapadasi  Digitalis El6irt
vastagsag 20 °C-nél  helyeken toloméré vastagsagi
szlikség atlag, min.
szerint egyedi

érték= -20%
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Miigyanta padlébevonatok altalanos felileti struktuarai

I 36

Mdianyag chips beszordssal készitett bevonat
megjelenése

Sima fellletl bevonati réteg megjelenése

Korund beszdréssal csuszasmentesitett bevonat
megjelenése

ok

Szemcsehintéssel csuszasmentesitett és fedébe- Enyhén érd
vonattal elldtott padlobevonat megjelenése tott miigyanta habarcs burkolat megjelenése

'\V‘MESZ

Magyar Epitiikémia &5 Vakelal Srivetabg

Miigyanta padlébevonatok helyszini mérési eljarasok

Megfelel
feltilet

b b =

CM karbid kapszulds nedvességtartalom mér
berendezés

”

Tapinté vagy tls nedvességtartalom mér
berendezés

%

Tapadd-huzo szilardsag mérés megfelelé sza-
kaddsi képére példa

o]

Mldgyanta padlobevonati irdnyelv ——
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I 38

Miigyanta padlébevonatok helyszini mérési eljarasok

Shore A keménység méré

Padlébevonatok elektromos
mérése

ellenallasanak

- Mligyanta padlébevonati iranyelv I
YVIESZ e y

Magyar Epitikémia &s Vake

Sriveelsitg

Miigyanta padldkészités munkafolyamatai képekben

Beton alapfelilet szemcseszdrasos feltiletels- Beton alapfelilet csiszoldssal térténd felilet-
készitése el6készitése

Az el6készitett alapfellilet alapozdsa

Foltszerti vagy teljes fellileten térténé vékony Glettelés utani csiszolas
glettelés porus zaras vagy nullglett
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Magyar Epitikémia &s Vake

Sriveelsitg

Miigyanta padldkészités munkafolyamatai képekben Miigyanta padlébevonatok fébb felhasznalasi teriiletei

A bevonati anyag teritése | Ontétt bevonat eldolgozésa Ipari csarnok padldbevonata Ipari csarnok padldbevonata
Szdraz technoldgidju helységek Nedves technoldgidju helységek

Ontétt bevonat légtelenitése tiskés hengerrel A bevonat csuszasmentesitése szemcsehintéssel Ipari csarnok padldbevonata

Tisztatéri, magas higinéiai kévetelménydi hély—
Szdraz technoldgidju helység, elektrosztatikus ségek padldbevonata

vezetéképességi igény

Ik 5 LN A
Csuszasmentesitett, szemcsehintéssel ellatott

Parkolohdzak padldbevonata Uzletek padlébevonata
bevonat fed6bevonatanak felhordasa
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SAKRET

SAKRET
Cim: H-9241 Janossomorija, Uj Ipartelep
Telefon: +36 96 565 191
Web: www.sakret.hu

sto

Sto Epitanyag Kft.

Cim: H-2330 Dunaharaszti, Jedlik Anyos u. 17.
Telefon: +36 24 510 210 ¢ Fax +36 24 490 770

Email: info.hu@stoeu.com
Web: www.sto.hu

MADEI

Mapei Kft
Cim: H-2040 Budadrs, Sport Utca 2
Telefon: +36 23 501 667
Fax: +36 23 501 666
Email: mapei@mapei.hu
Web: www.mapei.hu

WWW. murexin.com

Murexin Kft.
Cim: H-1103 Budapest, Noszlopy u. 2.
Telefon: +36 1 262 6000
Fax: +36 1 261 6336
E-Mail: murexin@murexin.hu

Web: www.murexin.hu

CAPAROL

Caparol Hungaria Kereskedelmi Kft.
Cim: H-1108 Budapest, Gyomrdi ut 140.
Telefon: +36 1 264 8914 ¢ Fax: +36 1 262 0467
Email: caparol@caparol.hu ¢ Web: www.caparol.hu

"weber

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain Construction Products Hungary
Kft. Weber divizié

Cim: H-2085 Pilisvorosvar, Bécsi ut kultertulet 07/05 Hrsz.

Telefon: +36 26 567 600 ¢ Fax: +36 26 567 601
Email: info@weber-terranova.hu

Web: www.weber-terranova.hu

®

Sika Hungaria Kft.
Cim: H-1117 Budapest, Prielle Kornélia u. 6.
Telefon:+36 1-371-2020
Fax: +36 1 371-20-22
Email: info@hu.sika.com
Web: www.sika.hu

MC-Bauchemie Kft.
Cim: H-1117 Budapest, Hengermalom u. 47/a
Telefon: +36 1 481 38 40
Fax: +36 1 481 38 45
Email: info@mc-bauchemie.hu
Web: www.mc-bauchemie.hu
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